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5 Beschreibunq 

Beschlchtete transparente Kunststoftfolle und Verfahren zur Herstellunq hierzu 

Die Erfindung betrifft etne beschlchtete transparente KunststoffFolie sowie ein Verfahren 
to zur Hersteltung von beschichteten KunststoffFoiien mit mindestens einer Schicht 

Beschlchtete KunststoffFoiien werden vielfSltig, z.B. als selbstklebende Folienstreifen, 
groRfl^chige Folien Oder Labels verwendet. 

75 Weiterhin 1st bekannt, Folien mit Farbmustem zu bedrucken. 

Welterhin ist bekannt, insbesondere auf PapierbSgen Wasserzeichen anzubringen. Das 
Wasserzelchen ist meist ein Bild- Oder Sdiriftzeichen, das nur in der Durchsicht klar 
erkennbar ist, wenn der Papierbogen gegen das Licht gehalten wird. Ein Wasserzeichen 
ZQ wird erzeugt. indem beispieisweise die Papierbreimenge an den Stellen des 
Wasserzeichens bel der Herstellung eines Papierbogens verringert wird. Es kann auch 
eine Ortllche Verdichtung der feuchten Papierbahn erfolgen, um insbesondere 
Wasserzeichen bel Endlos-Papierrollen anzubringen, die mit einer Papiermaschine 
hergestellt werden. 

25 

Aufgabe der Erfindung war es, eIne beschlchtete transparente Kunststofffolle zu 
schaffen, die eine Abbildung beispieisweise als Sicherheitsmerkmal trSgt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemad dadurch geldst, dass die Dicke einer auf der 
30 Kunststofffolie aufgetragenen Schicht Ortlich zur Darstellung einer Abbildung variiert. 

Mit Hiife der unterschiedilch hohen Masseschichten werden unterschiedlich starke 
Farbtdne bzw. Heiligkeitsstufen erzielt, die zur Darstellung einer Abbildung eingesetzt 
werden. 
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Die Abbildung ist in der IVtassenlierstellung einfach und billig herstellbar und kann 
insbesondere ais Sicherheitsmerkmal dienen. 

Die mindestens eine in ihrer Dicke drtiiche variierende Schicht hat vorzugsweise farbige 
5 Oder eingefarbte Polymere, so dass durcli die Sclilciitdickenuntersctiiede unterschiedlich 
Starke Farbtdne erzielt werden, die durcli die transparente Kunststofffolie hindurcli 
walirgenommen werden kdnnen. 

Die zur Blldung der Schicht verwendeten Polymere kOnnen entweder farbig oder 
10 eingefSrbt sein. Altemativ hierzu konnen die Polymere auch mit einem Farbstoff 
abgemischt sein. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Schicht aus einer polymerhaltigen 
Selbstkiebemasse besteht, so dass die beschichtete transparente Kunststofffolie auf 
is einen Haftuntergrund aufgektebt werden kann. Die durch die variierende Schichtdicke 
erzeugte Abbildung wird dann beispielsweise durch den Kontrast der Haftfidche in der Art 
eines Wasserzeichens sichtbar. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die seibstklebende Schicht so ausgebildet ist, dass 
20 sich ihre Struktur beim Abldsen der Schicht von der HaftflSche selbst zerst5rt. Auf diese 
Weise dient das Wasserzeichen als Sicherheitsmerkmal, da eine Verfaischung oder 
nachtrSgiiche Anderung, die ein Abl5sen der Kunststofffolie von der Haftflache erfordert, 
unmittelbar sichtbar wird. 

25 Die Aufgabe wird weiterhin gel5st durch das gattungsgemSfie Verfahren, in dem 
mindestens eine Schicht mit einer 5rtlich variierenden Schichtdicke zur Darstellung einer 
Abbildung durch die variierende Schichtdicke auf die transparente Kunststofffolie 
aufgebracht wird. 

30 FQr die Massenherstellung erfindungsgemSiKer Kunststofffolien ist es jedoch vorteilhaft, 
die mindestens eine Schicht mittels einer Walzen-Beschichtungseinrichtung auf die 
Kunststofffolie aufeubringen, Auf der OberflSche mindestens einer Waize ist hierbei das 
Relief der gewQnschten Darstellung aufgebracht, wobei das Relief z. B. durch Atzen, 
Bekleben mit Tief- oder Flexodruckklischees, Laserabtragsbeschichtung, lithografischen 

35 Verfahren o.a. erzeugt werden kann. Die Kunststofffolie wird um eine der Walzen 



geschlungen und das Beschlchtungsmaterial in den Zwischenraum aneinander 
angrenzender Walzen eingefOhrt. Auf diese Weise kdnnen auch bei geringen 
Schichtdlcken Im Bereich von 10|jm kontrollierte Schichtdickenvariatiomen mit einem 
Klebmasseauftrag im Bereichi von etwa 2g/m^ bis 15g/m^ erzeugt werden. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefQgten Zelchnungen naher eriautert. Es 
zeigen: 

Flgur 1 - schematisches Blockdiagramm einer Zwei-Walzen-Beschichtungs- 
5 einrlchtung zur Herstellung einer erfindungsgemalien beschichteten 

transparenten Kunststofffolie; 

Figur 2 - Draufeicht auf eine erfindungsgem§lle Kunststofffolie; 

10 Figur 3 - Diagramm des Massenlri5lienprofils der Kunststofffolie aus der Figur 2. 

Die Figur 1 Idsst eine Zwel-Walzen-Beschichtungseinrichtung 1 zum Aufbiingen einer in 
ilirer Dicl<e drtlich zur Darsteilung einer Abbildung variierenden Sciiiclit auf eine 
transparente Kunststofffolie 2 in der schematischen Seitenansicht erkennen. Eine erste 

15 Waize 3 ist mit einem Kiischee verselien, wie es grundsatzlich von Druckmaschinen 
bekannt ist. Vorzugsweise wind ein Rasterdruck-Klischee verwendet Das benutzte 
Kiischee trdgt die mindestens eine abzubildende Darsteilung bzw. Wasserzeidien und ist 
mit einer transparenten Kunststofffolie 2 umschlungen. Als Kunststofffolie 2 wird 
beispieisweise eine PTE-Foiie mit einer Dicke von etwa 35|jm bis 50Mm verwendet Eirie 

20 andere Walze 4 steht fest und ist mtt etwa SOX temperiert. 

Die polymerhaitige Beschichtungsmasse 5 wird Qber eine Zufuhreinrichtung 6 in den 
Walzenspalt zwischen den beiden Walzen 3, 4 gegeben. 

25 Nach dem Bescfiichtungsgang kann die Kunststofffolie 2 mit einem Trennpapier oder 
einer Trennfolie eingedeckt und zu einem Ballen aufgewickelt 

Die Figur 2 zeigt einen Ausschnitt einer derart hergestellten beschichteten transparenten 
Kunststofffolie 2, die einen mittleren Klebemasseauftrag von etwa 10g/m^ hat. Aufgrund 
30 des Kiischees wird der Klebemasseauftrag bei der Herstellung im Bereich von 2g/m^ bis 
15g/m^artlich verteilt, so dass die gewQnschte Abbildung als Graustufen- oder Farbbild 
be! Verklebung der Kunststofffolie 2 auf einen dunklen Haftgrund abgebildet wird. 

Die Figur 3 Idsst das Masseh&heprofil einer ausgewShlten Vertikalen des in der Figur 2 
35 dargestellten Ausschnitts der beschichteten transparenten Kunststofffolie 2 erkennen. In 
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der linken Halfte des Diagramms variiert die Dicke der aufgetragenen Schicht nur gering 
zur Darstellung der Nasenwurzel. In der rechten HSIfte des Diagramms ist hingegen eine 
Starke Variation der Schichtdicke zur Darstellung eines Auges erkennbar. 

5 Die auf die Kunststofffolie 2 aufgetragene Schicht ist beispielsweise eine 
Naturkautschukklebemasse. 

Beispielsweise besteht die Naturkautschukkiebemasse aus 40% CV 50, 19% Kreide, 
30% Harz, 1% ASM und 10% Ti02. Die Naturkautschukkiebemasse wird in einem 
10 handelsQblichen Innenmischer (1kg Mischvoiumen) mit einem Drittel des Harzes bet 
ISO^'C fQr 3 Minuten vorgemischt In einem zweiten Mischgang wird das verbieibende 
Harz mit der vorgemlschten IVIasse in einem Z-Kneter (beispielsweise 1kg l\^ischvolumen) 
bei SO^'C fQr 15 Minuten fertiggestellt. Die derart erzeugte Naturkautschukkiebemasse 
wind dann in den Walzenspalt der Zwei-Walzen-Beschichtungseinrichtung gegeben. 

15 

Es sind Jedoch auch andere Herstellungsverfahren denkbar, wie z. B. der Dispersions- 
oder der Hotmelt-Siebdruck. 

Als Massen zur Ausbildung der Schicht sind insbesondere Klebemassen mit einer 
20 starken Eigenfarbung oder mit einem Farbstoff abgemischte Massen einsetzbar. Als 
Farbstoffe kdnnen insbesondere alle handelsQblichen fQr Polymere geeigneten 
Faitstoffe, Insbesondere jedoch Ti02 und Rufte aufgrund ihrer hohen Deckkraft 
venA^endet werden. 

25 Besonders vorteilhaft sind Jedoch auch Pigmente, wie beispielsweise Ultraviolett- 
Pigmente, mit denen unter Tagesiicht unsichtbare aber mittels einer ultravioletten 
Lichtquelle sichtbare Abbildungen erhalten werden. 
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PatentansprCiche : 

1 . Beschichtete transparente KunststofFFolie (2), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dicke der mfndestens einen auf die KunststoffFoiie (2) aufgetragenen Schicht 

5 Ortlich zur Darstellung einer Abbildung variiert. 

2. Beschichtete transparente Kunststofffoiie (2) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Schicht farbige oder eingelSrbte 
Polymere aufweist 

10 

3. Beschichtete transparente KunststofFfoiie (2) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schicht aus abgemischten Polymeren gebiidet ist. 

4. Beschichtete transparente KunststoffFoiie (2) nach einem der vorhergehenden 
15 AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, dass mindestens eine Schicht 

selbstkiebend ist. 

5. Beschichtete transparente KunststofFFolie (2) nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzelchnet, dass die selbstklebende Schicht derart ausgebildet ist, dass 

20 ihre Struktur beim AblSsen der Schicht von einer HaftflSche zerstdrt wird. 

6. Beschichtete transparente Kunststofffoiie (2) nach einem der vorstehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dass die Schicht ultraviolett-Pigmente 
aufweist 

25 

7. Verfahren zur Herstellung von beschichteten transparenten Kunststoffiblien (2) mit 
mindestens einer Schicht gekennzeichnet durch Aufbringen der mindestens 
einen Schicht mit einer drtlich variierenden Schichtdicke zur Darstellung einer 
Abbildung durch die variierende Schichtdicke. 

30 

8. Verfahren nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch Beschichten der 
KunststofFFolie (2) mit farbigen oder eingefSrbten Polymeren oder Abmischungen 
davon. 



7 

9. Verfahren nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Schicht selbstklebend ist 

5 
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